Série 367 VENTOSAS PLANAS
@ 30 a 95 mm

INFORMAGAO GERAL

As ventosas planas de ligagdo em linha permitem a preenséo por vacuo para a
maior parte das aplicagfes correntes de manipulacao.

Zona de temperatura ambiente: 0°C a +50°C

FIXACOES

As ventosas planas estéo previstas com um corpo de ago roscado M10 que permite
regular a posi¢@o axial (contra-porca nédo fornecida).

SELECGAO DAS VENTOSAS PLANAS DE NITRILO (NBR)

Ventosas planas @ das ] @
de ligacéo ventosas | CODPIGOS a mencionar na encomenda rosca
em linha (mm)
30 367 01 098 M10
40 367 01 099 M10
50 367 01 100 Roscada M10
60 367 01 101 M10
80 367 01 102 M10
95 367 01 103 M10

OPCOES: Ventosas de uretano e silicone, consultar.

FORGAS DE PRENSAO DESENVOLIVIDAS PELAS VENTOSAS

A forca tedrica desenvolvida por uma ventosa esta determinada pelos seus diametro, valor de preenséo e valor de depressao
como é indicado no quadro abaixo.

FORGCAS TEORICAS (em N)

Ventosas
@(mm)| " 14~ 18~ 30 40 50 60 80 85* | 95
Depressao
(mbar)
- 900 6,8 13,5 22,2 62 110 171 254 452 495 690
- 800 6 12 19,8 55 97 152 226 402 440 610
- 700 5,3 10,5 17,3 48 85 133 197 352 385 530
- 600 4.6 9 14,8 41 73 114 169 301 330 460
- 500 3,8 7,5 12,3 34 61 95 141 251 275 380
- 400 3 6 0,8 27 49 76 113 200 220 300

* diametros especificos das ventosas de fole

FORCA PRATICA DESENVOLVIDA
A forga préatica desenvolvida - Unica a ter em conta para seleccionar o diametro da ventosa(s) necessaria(s)
a preensédo da peca - calcula-se com a férmula seguinte:

Forca préatica desenvolvida=  Forcatedrica
k

k = coeficiente de seguranca a considerar em fun¢&o do tipo de preensao:
- pec¢a horizontal :k=2
- peca vertical : k = 4, posicéo a evitar se possivel, e ndo possivel para as ventosas de fole (ver paginas seguintes).

OBSERVACOES

- No deslocamento da carga, € necessario ter em conta, além do peso, os esforgcos adicionais gerados pela aplicacdo e seus
envolventes, tais como a aceleragéo, a desaceleracao, etc... Estes parametros podem duplicar ou triplicar o valor nominal da carga;
variando a definicdo do nimero e didametros das ventosas necessarias.

|:| : Os cédigos a cinzento correspondem a produtos de aplicacao corrente, disponiveis com prazo reduzido

Todos os folhetos disponiveis em: www.ascojoucomatic.com ASCH’
P900-22 JOUCOMATIC <@ "



Série 367

SELECGCAODOMATERIAL DAS VENTOSAS

Este quadro permite seleccionar o material das ventosas em funcdo das caracteristicas da aplicagéo

Aplicacdes | Resisténcia | Resisténcia |Resisténcia Aderéncia - Cor
3 : Isolamento Aplicacbes
a a0 ao Hidrocarbonetos | Benzol ctr apecas recomendadas da
Materiais compress@o | estramento | desgaste electnco metdlicas (1) ventosa
NITRILO Aplicagdes
(NBR) @ @ O @ A O @ gerais preto
URETANO Boa
O @ | ® ® ® |[0O|® | O
aodesgaste
SILICONE Boa resisténcia ao calor
endocausadanosaspe-| verde
) A O X A JANRENO, AN
(1) A fim de assegurar o minimo de fugas
[ Produtos standard (consultar para ventosas de uretano e silicone).
@ Excelente
O Bom
A Razoavel, utilizavel sob certas condigtes
>< N&o utilizar
DIMENSOES E PESOS
VENTOSAS COM LIGAQAO EM LINHA
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30 M10 4 10 20 30 2,5 1 3,5 22 22 25
40 M10 4 12 20 32 2,5 1 3,5 30 30 27
50 M10 4 14 20 34 4 1 5 37 37 40
60 M10 4 16 20 36 6 1 7 47 40 53
80 M10 4 20 20 40 9 2 11 60 50 80
95 M10 4 22 20 42 12 2 14 67 67 109
ASCH’ Todos os folhetos disponiveis em: www.ascojoucomatic.com
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Série 367 VENTOSAS DE FOLE
@ 10 a 85 mm

INFORMAGAO GERAL

As ventosas de fole estdo destinadas a preensao de objectos:
- com superficies inclinadas
(compensagédo angular maxima 30° com 2 foles 1/2)
- de superficies ndo planas
- pecas sucessivas com niveis diferentes
(compensacao de curso, C1 ou C2 méximo ver "dimensdes")
- objectos frageis (fungdo amortecedor)
A gama de ventosas de fole existe em 2 versoes:
Ventosas de 1 1/2 e 2 1/2 foles, com ligagdo em linha.
Este tipo de ventosas ndo se aconselha para a preensao de pegas posicionadas verticalmente.
Zona de temperatura ambiente: 0°C a +50°C

FORCAS DESENVOLVIDAS: idénticas as ventosas planas.
Ver o quadro e as informagBes apresentadas com as ventosas planas.

30° max.

3

SELECCAO DAS VENTOSAS COM FOLE DE NITRILO (NBR)

CODIGOS a mencionar na encomenda

Ventosas de 1 1/2 fole
ligacéo fm linha

@ das ventosas @ rosca
(mm)

Ventosas de 2 1/2 foles
ligacdo gm linha

LIGACAO ROSCADA

10 G 1/8 — 367 01 080
14 G 1/8 — 367 01 081
18 G 1/8 367 01 104 367 01 082
30 G 1/4 367 01 105 367 01 108
40 G 1/4 367 01 077 367 01 084
50 G 1/4 367 01 106 367 01 109
60 G 1/4 367 01 078 367 01 085
85 G 1/4 367 01 079 367 01 086
LIGA(;AO ROSCADA @ M10
40 M10 367 01 088 367 01 091
60 M10 367 01 089 367 01 092
85 M10 367 01 090 367 01 093
DIMENSOES E PESOS
VENTOSAS DE 1 1/2 FOLE
| ~
em estado | Compresséo em eStadO Colmpressao
de repouso | maxima de repouso | maxima
g4
w96 @ A|Bl|bl|Cl|K|DG oL -I
@) gm0
. 18 (28 |24 | 4 |14|G 18| 4 o) 8D
K 30 (41 (35| 6 |17 |G 1/4| 9 N N (7 Al B2 |b2 | C2 | D2
. = 40 |45 |38 | 7 |17 |G 14| 19 0 i (9)
] 50|47 | 38| 9 |17 |G 1/4| 30 40|51 /43| 8 | 15| 18
— 60 | 49 [ 39 | 10 | 17 |G 1/4| 41 — 60| 57 |50 | 7 |15| 40
85| 65|57 | 8 |17 |G 1/4| 146 85| 74163 |11 |15] 160
VENTOSAS DE 2 1/2 FOLES
em estado | compressé&o em estado | compressao
de repouso | maxima 8D de repouso | maxima
@ A Bl |bl |Cl|K |G @4
)]
’]gg[‘ 10|27 |24 | 3 |14[G 18] 3 ‘ Il
14 |35 |26 | 9 |14 |G 18| 4 « @ M10
K 1835 |26 | 9 |14 |G /8| 4 =) 5D
- 30|52 (43 | 9 |17 G 1/4] 11 | ~ 5 Al B2 |b2 | c2 | D2
4 &—— a 40 | 60 |44 |16 | 17 |G 1/4| 25 ~ L=~ 0 (@
m — = 50 | 65 | 48 | 17 | 17 |G 1/4| 35 M — 40 | 64 |48 | 16 | 15| 25
60 | 70 | 52 | 18 | 17 |G 1/4| 62 T 60 | 80 |52 | 28 | 15| 60
_| o 85| 93 | 60 |33 |17 |G 1/4| 207 ~ 85 (100|69 | 31 | 15| 210
- o

oA | ~+ |

*Extremo de ligagdo hexagonal, a cota K define-se entre faces.

Todos os folhetos disponiveis em: www.ascojoucomatic.com
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Série 367 VENTOSAS OBLONGAS

30 x 65 mm - 40 x 100 mm

INFORMACAO GERAL
As ventosas oblongas estdo adaptadas a preenséo por vacuo de objectos estreitos e
planos, permitindo deste modo reduzir o nimero de ventosas de pequeno diametro.

ESFORCOS DESENVOLVIDOS
FORCA TEORICA (em N)

Depresséo Forca tedrica
(mbar) (em N)
30 x 65 mm 40 x 100 mm
— 900 160 320
— 800 145 290
— 600 110 220
— 500 90 180

FORGCA PRATICA DESENVOLVIDA

A forca pratica desenvolvida - Unica forga a ter em conta para seleccionar o diametro da(s) ventosa(s) necessaria(s)

para a preensdo da peca - define-se pela férmula:

Forca préatica desenvolvida=  Forgateorica
k

k = coeficiente de seguranca a considerar em funcdo do tipo de prensao:
- pec¢a horizontal :k=2
- peca vertical : k = 4 (posigao a evitar, se possivel)

SELECGAO DAS VENTOSAS

Dimensbes (/] .
das ventosas rosca CODIGOS
30 x 65 M10 367 01 095
40 x 100 M10 367 01 097
DIMENSOES E PESOS
g M
I
i
fa) ik
m —~ Pesos
] ExA B D | 2F oM | (g
\ 30 x 65 52 15 4 M10 40
40 x 100 55 15 4 M10 90 9
gF
; L
(CBOH)
A
|:| : Os cédigos a cinzento correspondem a produtos de aplicacao corrente, disponiveis com prazo reduzido
ASCH’ Todos os folhetos disponiveis em: www.ascojoucomatic.com
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SELECCAO DOS TIPOS DE VENTOSAS

Caracteristicas Tipo de ventosa Material da|
do objecto a manipular |I| ventosa Observacoes
Forma Aspecto & % g & NBR U | SI
Standard| e - - - o |o |0
Plano Rugoso . - - - - | ® | - | Uretano: boa resisténcia a abraséo
e largo
Poroso . - - - e | e |e | Menosfugas=empregode NBR pelasuaboaaderéncia e pequeno @ das ventosas
Para compensar o nivel de fugas utilizar um gerador com forte caudal de aspiragao
Standard| e - - . e | - | - | Ventosa oblonga substitui varias ventosas planas de pequeno diametro
Plano Rugoso . - - - - | @ | - | Ventosas planas de uretano de diametros min. 30 mm ja que as oblongas existem
e estreito apenas de NBR
Poroso . - . - e | - | - | Pequenos diametros (menos fugas) - ventosas de 2 1/2 foles @10 a @18 mm
Standard| - . . - e | - | - | Compensacao (segundo diametros) de 4 a 11 mm (1 1/2 fole)
Pecas ou de 3 a 33 mm (2 1/2 foles)
de
i i i i A =
espessura | RUgoso - - U Boa resisténcia a abrasdo -~
variavel R .
Poroso - - . - e | - | - | Pequenos diametros - sob volume interno
Superficie Standard| - - . - e | - | - | Compensagdo angular da ventosa max. 30
de contacto R
inclinada ugoso ° ° B B . 30° max.
Poroso
Standard| - . . - e | - | - | As ventosas de foles tém a mesma funcéo de amortecedor nha manutengéo de
Objecto pecas frageis
fragil
Rugoso - - - - - | - | - | Boa resisténcia a abrasao
Poroso - - . - e | - | - | Pequenos didmetros - baixo volume interno
Standard| - - . - e | - | - | Ventosas de fole a partir do diametro 10 mm para manipular pecas pequenas
) (ex: componentes electrénicos miniaturizados, etc...)
Objecto
miniatura Rugoso - - - - N
Poroso - - . - e | - | - | Pequenos didmetros - baixo volume interno
Pecas Standard| e - . - e | - | - | Para reduzir a deformacdo, utilizar ventosas de pequenos diametros
delgadas multiplicando a quantidade e utilizando um baixo nivel de depress&o
(ex: papel) Assegurar uma boa reparticdo das ventosas
Standard| e - - - - | - | ® | Ventosas em silicone = boa resisténcia ao calor
Temperatura
elevada Rugoso - - - - S R
Poroso
) Né&o
Ambiente | aprasivo| e . . P § - | ® | Filtro de aspiragéo necessério
poeirento
Abrasivo| e - - - - | @ | - | Uretano = boa resisténcia a abraséo. Filtro de aspiracdo necessario
Sem deixar |Standard| e - - - -| - | ® |As ventosas de si!icone ndo causam danos na preensédo
marcas (ex: inddstria do vidro, tubos de TV, etc...)
nas pecas |Rugoso
Poroso - - - - -l - -
Larga_ Standard
guragao Rugoso . - - - - | @ | - | O uretano aumenta a duracdo das ventosas
as
ventosas Poroso - - - - - | - | - |Uretano ndo compativel

e modelo recomendado
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