Serie 367 GENERADOR DE VACIO
DE EFECTO VENTURI BIFASICO

Concepcion modular

INFORMACION GENERAL

Este generador de gran caudal de aspiracion esta recomendado
para las instalaciones voluminosas que tengan :

e Ventosas de gran diametro,

e Una cantidad importante de ventosas,

e Grandes longitudes de tuberias.

Existe en 2 versiones : con boquilla interna @1 y ©@1,6 mm.

FUNCION

RACORDAJE :

- entrada de presién

@Médulo de base con silenciosos de escape - circuito de vacio

y filtro de aspiracion TEMPERATURA AMBIENTE
DIAMETRO DE BOQUILLA
CAUDAL ASPIRADO MAX.

@Electrovélvula de alimentacién

@Vacuostato regulable (a 5 bar)

@Electrovélvula de contrasoplado CONSUMO DE AIRE

ESPECIFICACIONES
FLUIDO DE ALIMENTACION

PRESION DE ALIMENTACION
DEPRESION MAXIMA

TENSION DE ALIMENTACION

CARACTERISTICAS DEL GENERADOR DE VACIO BIFASICO
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: Aire comprimido, filtrado 5 a
20 um, seco, no lubricado.
:2 a 6 bar.

:— 920 mbar (92% de vacio)
obtenidos a partir de 5 bar.

:G 1/8.

:G 1/4.

:0°C a + 55°C.

:1-1,6 mm.

:50 I/min-ANR (con @ 1).
80 I/min-ANR (con @ 1,6).
:Ver grafico de abajo.

:24 V CC (otras tensiones
bajo demanda)

Caudal de aire consumido

1 2 3 4 5 6 7
Presién de alimentacion (bar)
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Serie 367

CONSTRUCCION
De concepcion modular, el generador bifasico responde a las necesidades de instalaciones automatizadas adaptando diferentes

componentes funcionales al médulo de base.

Capacidad de
contrasoplado

Electrovalvula de
contrasoplado

Brida de
alimentacién
neumatica

Q
=
S

Vacuostato Mdédulo
regulable de base

Electrovalvula
de alimentacién
electroneumatica

MODULO DE BASE

El médulo de base esta constituido por un dispositivo de 2 venturis en serie, un silen-
cioso de escape y un filtro de aspiracion integrados (30 pm).

Existen dos versiones : con diametro de boquilla @ 1 mm o @ 1,6 mm para obtener
diferentes rendimientos de caudal de aire aspirado.

Fijacion del generador de vacio por 2 orificios para tornillos @ 4 mm.

Racordaje del circuito de vacio : G 1/4.

Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCAO
P900-10 JOUCOMATIC <@



Serie 367

BRIDA DE ALIMENTACION NEUMATICA

Esta brida se adapta sobre el médulo de base para permitir la conexién de la
alimentacion de aire comprimido destinado al funcionamiento del generador de va-

cio.

¢ Racordaje : G 1/8.

* Peso :33¢

e Cddigo : 881 36 706

ELECTROVALVULA DE ALIMENTACION

Esta electrovalvula adaptable al médulo de base permite la alimentacion electro-
neumatica del generador de vacio.
¢ Funcién 2/2 NC
¢ Racordaje G 1/8
e Tension de alimentaciéon : 24 Vcc (otras tensiones bajo demanda)
e Consumo eléctrico 5 W
e Conexién eléctrica : por conector talla 30, ISO 4400,
orientable de 90° en 90° - CM10 (Pg 11P)
e Mando manual de tornillo (1)

* Peso : 190 g
e Cédigo de la electrovalvula con bobina : 881 36 713
¢ Bobina clase F, como recambio : 430 04 647 (24 V cc)

VACUOSTATO REGULABLE
El vacuostato permite detectar el nivel de presion generado confirmando asi el valor de la fuerza de mantenimiento de la pieza.
Suministra una sefal eléctrica que indica la presencia de vacio (interruptor de laminas elasticas - ILE).

e Zona de regulacion : — 260 a — 800 mbar

e Tensién de utilizacion maxima : 100 V CA — 24 Vcc
¢ Intensidad méaxima : 10 mA (CA) — 30 mA (cc)

* Racordaje eléctrico : 2 conductores longitud 0,15 m
e Peso : 37 g

e Cdédigo del vacuostato regulable : 881 36 712

¢ El vacuostato se suministra regulado — 650 mbar

DISPOSITIVO DE CONTRASOPLADO CON CAPACIDAD DE AIRE

El sistema de contrasoplado permite mejorar las cadencias de funcionamiento, reduciendo el tiempo necesario para liberar la
pieza. Este dispositivo interviene cuando se interrumpe la presion de alimentacion mediante la accién automatica de un miniselector
de circuito que libera un volumen de aire comprimido contenido en una capacidad para "romper el vacio" y asi liberar mas
rapidamente la pieza prendida.

e Un minireductor de caudal integrado (5) permite ajustar el tiempo de liberacion de
la pieza, especialmente en el caso de utilizacion de varios generadores y ventosas
sobre una misma pieza a fin de sincronizar el instante en que se suelta la misma.

¢ Volumen de la capacidad : 30 cmd

e Presion de utilizacion 14 -6 bar

* Peso 130 g

e Cdédigo de la capacidad : 881 36 708

® 9
ELECTROVALVULA DE CONTRASOPLADO
El dispositivo de contrasoplado mediante electrovalvula provoca una evacuacién muy rapida de la pieza. Este componente estd~———
particularmente recomendado para cadencias de funcionamiento elevadas. Un minirreductor de caudal integrado (7) permite

ajustar el tiempo de evacuacion.

¢ Funcién 2/2 NC
e Conexién neumatica interna
e Tension de alimentacion : 24 V cc (otras tensiones bajo demanda)
e Consumo eléctrico 11,6 W
e Conexion eléctrica : por conector talla 15,
orientable de 90° en 90°, CM 6 (Pg7P)
e Mando manual mantenido o de botén rayado (6)
e Peso : 100 g
e Cédigo de la electrovalvula de contrasoplado : 881 36 709

ASCA Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com
JOUCOMATIC <@ P900-11



Serie 367

GRAFICO DE ESTABLECIMIENTO E INTERRUPCION DE LA DEPRESION

Las 6rdenes de establecimiento y parada de la depresion se obtienen alimentando o suprimiendo la tensién de la electrovalvula
de alimentacion.

Depresion

max. :—920 mbar [-----

—92 kpa ‘\\
WV
‘2 1 A
Presién \ \\
atmosférica 0
| tc t
A — Depresion _tb

alcanzada

Orden de puesta
en depresion

Orden de parada L

de la depresion

Electrovalvula 1 I
de alimentacion 0

Velocidad de interrupcion de la depresion

El tiempo de liberacion de la pieza esta en funcién de la velocidad de interrupcion de la depresion.

ta : Tiempo con modelo de base del generador de vacio [ ; el tiempo depende de numerosos pardmetros condicionados
por el volumen de la instalacion de vacio.

Los dispositivos de contrasoplado permiten reducir el tiempo necesario para la evacuacion de la pieza :
tb : Tiempo con contrasoplado por capacidad [£]
tc : Tiempo con contrasoplado por electrovalvula

Los tiempos tb y tc son regulables.

SELECCION DEL MATERIAL

Teniendo en cuenta los diferentes componentes adaptables al médulo de base y las numerosas posibilidades que ofrece el
generador de vacio bifasico, los conjuntos de elementos se suministraran completos, montados segun las versiones definidas
y codificadas en las paginas siguientes.

El cuadro de abajo presenta estas versiones y permite definir la que responde a cada necesidad.

Mando neumatico Mando electroneumatico
SIN CON SIN CON
vacuostato vacuostato vacuostato vacuostato
Modelo de base Al Al A2 A3 A4
Con dispositivos | For capacidad B B1 B2 B3 B4
de
contrasoplado
Por electrovalvula[g - - C3 C4
Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCA
P900-12 JOUCOMATIC <@



Serie 367

Los graficos de abajo presentan la evolucion de la depresion en funcién de las érdenes de establecimiento y de parada del vacio
segun las tres principales versiones (Y B | ) del generador de vacio bifasico.

- VERSION DE BASE (Presentada a continuacion con la electrovélvula de alimentacion y el vacuostato)

Depresion

Regulacion del vacuostato

EV de alimentacion

Vacuostato

E - CON CAPACIDAD DE CONTRASOPLADO

Depresion

Regulacion del vacuostato

EV de alimentacion

Capacidad de contrasoplado

Vacuostato

ESQUEMA DEL GENERADOR

o =

o == O =

PR |
L.
Vacuostato
ESQUEMA DEL GENERADOR
| (regulable)
|
1
>| Tiempo
regulable

Capacidad de

contrasoplado

- CON ELECTROVALVULA DE CONTRASOPLADO

Depresion

Regulacion del vacuostato

ESQUEMA DEL GENERADOR

0
| tc (regulable) |
1 |
EV de alimentacion g |
1 Lo .
EV de contrasoplado 0 I
1
Vacuostato Electrovalvula de
0 contrasoplado
ASCAO Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com
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GENERADOR DE VACIO BIFASICO - MODELOS DE BASE

- DE MANDO NEUMATICO
Este generador produce una depresion a partir de una alimentacion de aire comprimido.

Peso : 0,175 kg

20
®
y=9
f <
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22
40

127
7
o ’ 50,5 6,5 .
Designacion boquillas| CODIGOS
(mm) =
(0]
Generador de vacio 1 367 00 013 e
bifasico &
de mando neumatico 1,6 367 00 014
[(e)

(A2)- DE MANDO NEUMATICO + VACUOSTATO
Generador con la misma funcidon que el anterior + un vacuostato de control y sefalizacion del nivel de depresion.

Peso : 0,207 kg

(
®
@
40
n
G1/8| =
o 5 Q. ®
Designacion boquillas| CODIGOS i [f=
(mm) P hid
11
Generador de vacio bifasico 1 367 00 021 Q
de mando neumatico d
con vacuostato 1,6 367 00 022 N
Mddulo de base con silencioso de escape @Regulacién del vacuostato
y filtro de aspiracion L P
Conexioén eléctrica por 2 conductores 0,40 mm?,
@Vacuostato regulable longitud : 0,15 m
Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCO
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GENERADOR DE VACIO BIFASICO - MODELOS DE BASE

- DE MANDO ELECTRONEUMATICO
Este generador produce una depresién a partir de la puesta bajo tension de la electrovalvula de alimentacion.

Peso : 0,356 kg

¥ o HY V | 3 ©
4T Pl o
G1/4 83"
52 170*
; 50,5 76,5
i ; © : 9.9 T o
Designacion boquillas| CODIGOS IS g O) f®_o®-§£ <P-
(mm) M INCE Y ry =10 |,
11 b ‘ N =
Generador de vacio 1 367 00 015 & o | © O
bifasico X ey
de mando electroneumatico 1,6 367 00 018 2042 \®

(Ad)- DE MANDO ELECTRONEUMATICO + VACUOSTATO
Generador con la misma funcidon que el anterior + un vacuostato de control y sefalizacion del nivel de depresion.

Peso : 0,388 kg

E=SS

g ©® [ V ] o ©
oy e] T
i )
©/ G1/4 83" |
52 170*
o ‘.“Z_ 50,5 765
Designacion boquillas| CODIGOS Q8] ¥e o o
(mm) % 3 [®_ o [ o
i G1/8 ¢ =1—@ |.
Generador de vacio bifasico 1 367 00 027 6'74& % ® ( ® =~
de mando electroneumatico . X il @'
con vacuostato 1,6 367 00 030 - N == i
—@ 2042 \®
Médulo de base con silencioso de escape Mando manual de impulsidon sobre la electrovalvula
y filtro de aspiracion de alimentacion de presion
Electrovalvula de alimentacion (24 V =) @Conexién eléctrica por conector talla 30 ISO 4400,
otras tensiones bajo demanda orientable de 90° en 90° - CM 10 (Pg 11P)
@Vacuostato requlable Opcion : conector de salida de hilos longitud 2m
9 codigo 881 22 612
* +15 mm para soltar el conector @Regulacién del vacuostato

Conexioén eléctrica por 2 conductores 0,40 mm?,
longitud : 0,15 m

ASCA Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com
JOUCOMATIC <@ P900-15



IEZ] GENERADOR DE VACIO CON CAPACIDAD DE CONTRA SOPLADO

- DE MANDO NEUMATICO
Este generador produce una depresion a partir de una alimentacion de aire comprimido. Cuando se interrumpe la presiéon
de alimentacion, el dispositivo de contrasoplado por capacidad "rompe el vacio" para acelerar la liberacion de la pieza.

Peso : 0,300 kg

51

51 127
0
6] ] G1/8| = 805 765
Designacion bczgqurlrlll)as CODIGOS @@%\@

) 3

Generador de vacio 1 367 00 023 ® £ 11

bifasico ~
de mando neumatico Q

con capacidad de contrasoplado 1,6 367 00 024

©

(B2)- DE MANDO NEUMATICO + VACUOSTATO
Generador con la misma funcidon que el anterior + un vacuostato de control y sefalizacion del nivel de depresion.

Peso : 0,332 kg

] 5
f (o ® i V
@ L -
AdAfe |1 @ 2
G 1/4 b
51 127
2 50,5 76,5
(0] G1/8| = * ’
Designacion boquillas| CODIGOS ROHE) , 3
(mm) yany |
O |8 Q)|
L ® PT® i X PP
Generador de vacio bifasico 1 367 00 025 11
de mando neumatico o ©
con capacidad de contrasoplado N
y vacuostato 1,6 367 00 026
N~
@Médulo de base con silencioso de escape @Regulacién del vacuostato
y filtro de aspiracion
@Capacidad de contrasoplado Conexion eléctrica por 2 conductores 0,40 mm?,
longitud : 0,15 m
V tat labl
@ acuostalo reguiabie @Regulacién del caudal de contrasoplado
Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCA
P900-16 JOUCOMATIC <@



I:] GENERADOR DE VACIO CON CAPACIDAD DE CONTRA SOPLADO

- DE MANDO ELECTRONEUMATICO

Este generador produce una depresién a partir de la puesta bajo tension de la electrovalvula de alimentacion.

51

10}
Designacion boquillas| CODIGOS
(mm)
Generador de vacio
bifasico 1 367 00 033
de mando electroneumatico
con capacidad de contrasoplado | 1,6 | 367 00 036

Peso : 0,487 kg

®

50,5

- DE MANDO ELECTRONEUMATICO + VACUOSTATO

Generador con la misma funcidon que el anterior + un vacuostato de control y sefalizacion del nivel de depresion.

Peso : 0,520 kg

51

Sanaaves a1
[?' j e [ @ — §I
(D/ & o T E—
52 170
o ; 50,5 76,5
Designacion boquilla | CODIGOS TR D) T
Generador de vacio bifasico 1 367 00 039 || e o 9 1= N
de mando electroneumatico s =7 ® | O) 7a\
con capacidad de contrasoplado 16 367 00 042 . F& il ‘@
y vacuostato ’ - N - - i
@ 2042 \®

@Médulo de base con silencioso de escape
y filtro de aspiracion

@Electrovélvula de alimentacion (24 V =)

otras tensiones bajo demanda

@Capacidad de contrasoplado

@ Vacuostato regulable

* +15 mm para soltar el conector

de alimentacion de presion

@Mando manual de tornillo sobre electrovalvula

orientable de 90°en 90° - CM 10 (Pg 11P)

Opcién :
cédigo

longitud 0,15 m

@Regulacién del caudal de contrasoplado

conector de salida de hilo longitud 2m
881 22 612

@Regulacién del vacuostato

@Conexién eléctrica por 2 conductores 0,40 mm?,

@Conexién eléctrica por conector talla 30 ISO 4400,

ASUO

JOUCOMATIC <@ | |

Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com
P900-17




GENERADOR DE VACIO CON ELECTROVALVULA DE CONTRA SOPLADO

- DE MANDO ELECTRONEUMATICO
Este generador produce una depresion a partir de la puesta bajo tensién de la electrovalvula de alimentacion @ Al
interrumpir la tensién de@ y con tension de la electrovalvula @ el contrasoplado provoca la liberacion rapida

de la pieza.

Peso : 0,460 kg

== ]

i \Y) .
col ol |
| X
— G 1/4 83’
52 170*
50,5 76,5
Q z
Designacion boquillas| CODIGOS
(mm) 0 -
Generac_iqr .de vacio 1 367 00 045 @ |-
bifasico 2 ~
de mando electroneumatico 1@;
1,6 367 00 048 + N

con eléctrovalvula de contrasoplado

(C4)- DE MANDO ELECTRONEUMATICO + VACUOSTATO
Generador con la misma funcidon que el anterior + un vacuostato de control y sefalizacion del nivel de depresion.

Peso : 0,490 kg

52

0]
Designacion boquillas| CODIGOS
(mm) &
Generador de vacio bifasico 1 367 00 051 G1/8 g
de mando electroneumatico 11 2
con eléctrovalvula de contrasoplado ~
y vacuostato 1.6 367 00 054 ~

Mando manual de tornillo sobre electrovalvula
de alimentacion de presion

@Electrovélvula de alimentacion (24 V =) Conexion eléctrica por conector talla 30 ISO 4400,
orientable de 90° en 90° - CM 10 (Pg11P)

otras tensiones bajo demanda
@Vacuostato regulable Opcidn : conector de salida de hilo longitud 2m
coédigo 881 22 612

@Electrovalvula de contrasoplado (24 V =) @Regulacién del vacuostato

Médulo de base con silencioso de escape
y filtro de aspiracion

Conexioén eléctrica por 2 conductores 0,40 mm?,
longitud : 0,15 m

Mando manual de botén rayado

sobre electrovalvula de contrasoplado

@Regulacién del caudal de contrasoplado
Conexion eléctrica por conector talla 15 orientable
de 90° en 90° - CM6 (Pg7P)
Opciones : conector de salida de hilo longitud 2m
codigo : 881 43 567

* +15 mm para soltar el conector
** +10 mm para soltar el conector

Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCO
P900-18 JOUCOMATICO"



VALVULA DE RETENCION DE VACIO PARA GENERADOR BIFASICO

FUNCION : Economizador de energia

Cuando el tiempo de manipulacién de piezas es relativamente largo, se recomienda equipar el generador de vacio bifasico con
una valvula de retencion de vacio, que permite reducir el consumo de aire suprimiendo la tensidon de la electrovalvula de
alimentacién cuando se alcanza el nivel de depresion necesario.

La misiéon de esta valvula consiste en mantener, mediante un antirretorno, el vacio creado, hasta el corte de alimentacién
eléctrica. Este dispositivo se adapta sobre un generador de vacio bifasico equipado con un vacuostato y de una electrovalvula
de contrasoplado. En el final de la manipulacion esta ultima asegura la evacuacién de la pieza.

Si se produce una fuga en el circuito de vacio durante la manipulacién, ésta provoca una reduccién de la depresion detectada
por el vacuostato. El automatismo a realizar, (ver ejemplo a continuacion) debe alimentar en tension la electrovalvula de entrada
para reactivar la depresion.

Grafico de puesta en depresion para manipulacion Esquema del ganerador
de piezas de la posicion X a la posicion Y I —
X Y ! o P
Depresion + |

Regulacion del @/I/fv
vacuostato (+) () \ . l—i—l
TR TR ltc|  Tiempo | =3
regulable | I§'
Electrovalvula 1 -

de alimentacion ¢ f
TR2 v

Electrovalvula de
contrasoplado

@ Vacuostato regulable

@ Electrovalvula de contrasoplado

Vacuostato 0 I @ Valvula de retencion de vacio

(*) : Fugas detectadas

TR1 : Temporizacion para asegurar una pues-
ta en depresion maxima.

TR2 : Tiempo de puesta bajo tensioén de la EV
de contrasoplado (funcién de "tc").

tc  : Tiempo de evacuacion regulable en la
EV de contrasoplado.

Ejemplo de esquema de mando

R R R AN |7
R1 KM1 \ R1 TR1 Vac R1
KM1 : Orden de puesta en depresion

7 q ,_— \ﬁ KM2 : Orden de evacuacion de la pieza
KM2 TR2 ( TR1 c TR2
Vac : Contacto del vacuostato

P 2 (o) P
NZ S N o e 4 L
Fe & e T g e
O & e (] O Q>
N AR & S
Q\\ ‘Q)b Q& Q}’\\ QO O C‘:\S {bo
N\ O X L N &
& ¢ < 'z?& <& & O
® ©

SELECCION DEL MATERIAL

NOTA : Este dispositivo estd desaconsejado en piezas porosas.

Montaje de una valvula de retencién de vacio en generador bifasico - Cédigo : 550 534 (a adaptar sobre el generador de vacio
con electrovalvula de contrasoplado y vacuostato).

Ejemplo de mando : 367 00 054 + 550 534

— 1 Generador de vacio bifasico

— Montaje de una vélvula de retencién de vacio
Posibilidad de suministro por separado de la valvula de retencién de vacio : 881 36 716, para adaptacion sobre generador
bifdsico ya suministrado.

ASVA
JOUCOMATIC <@

Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com
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Serie 367

EJEMPLO DE FUNCIONAMIENTO

El diagrama de mando siguiente describe las etapas de un ciclo de prensiéon por vacio en una maquina automatica para
manipulacion de piezas de un punto X a un punto Y (Conjunto equipado con un generador de vacio bifasico con electrovalvula
de alimentacion y vacuostato de control).

Maquina en estado de

o reposo en posicion X
Orden de inicio
y puesta en
depresion H Posicion X alcanzada

Retorno automatico de la

El equipo movil desplaza las - "y
maquina a posicion X

ventosas hacia la pieza y se
somete a tension la electro-
valvula de alimentacion.

Inicio de la aspiracion Parada de la sefal del vacuostato
Ventosas Desenclavamiento del vacuostato
en contacto

con la pieza

Prensién de la pieza

La depresién aumenta Evacuacion de la pieza
Umbral de ‘
depresion
alcanzado
Encl iento del tat La presion El vacio es destruido por | | La EV. de contrasoplado
nelavamiento det vacuostato atmosférica el aire de la capacidad destruye al instante el
"rompe el vacio" de contrasoplado vacio
Emision de la
senal del Puesta bajo
vacuostato tensién de la
(A B
Manipulacién de la pieza EV. de contra-
de posicién X hacia Y soplado
Posiciéon Y Se corta la tension de
alcanzada la EV. de alimentacion

Parada de la depresién

I - Generador (Modelo de base) sin dispositivo de contrasoplado.
E] - Generador con capacidad de contrasoplado.

- Generador con electrovélvula de contrasoplado.

NOTA 1 : Si no hay pieza bajo la ventosa de presién o si estd mal posicionada, el nivel de depresion no se alcanza, el
vacuostato no se enclava y la maquina no se desplaza.

NOTA 2 : Durante el desplazamiento, si la presiéon disminuye debido a una fuga, el desenclavamiento del vacuostato para
automaticamente la manipulacién y/o desenclava una alarma.

Consultar nuestra documentacion en : www.ascojoucomatic.com ASCAO
P900-20 JOUCOMATIC <@



SELECCION DE UN GENERADOR DE VACIO

El cuadro siguiente permite seleccionar rapidamente un modelo de generador de vacio mono o bifésico, con o sin accesorios,
en funcién del numero y dimensiones de las ventosas. Teniendo en cuenta los numerosos parametros que influyen en la eleccion
precisa de una instalacién, este cuadro se comunica sélo a titulo indicativo. Contempla los elementos siguientes :

- Longitud media de las tuberias entre ventosas y generador = 1 m.

- Diametro de la tuberia en armonia con el @ de racordaje de la ventosa.

- Tiempo de puesta en depresion de la instalacion : < 1 segundo.

) Generador sélo con Generador con dispositivo Generador con
Dimensiones Numero de silencioso de contrasoplado electrovalvula de
ventosas ventosa(s) alimentacion
(en mm) acoplable(s) Con o Con filtro de | Con capacidad Por INTEGRADA
por generador sin filtro aspiracion montada en el electrovalvula
de aspiracion | INTEGRADO generador INTEGRADA
@ 10 1-2 SE 0,5 DE 1 SE 0,5 DE 1 DE 1
3....6 SE 1 DE 1 SE 1 DE 1 DE 1
o 14 1 SE 0,5 DE 1 SE 0,5 DE 1 DE 1
2...6 SE 1 DE 1 SE 1 DE 1 DE 1
o 18 1-2 SE 1 DE 1 SE 1 DE 1 DE 1
3....6 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
1-2 SE 1 DE 1 SE 1 DE 1 DE 1
g 30 3-4 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
5-6 SE 1,3 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
30 x 65 1-2 SE 1 DE 1 SE 1,3 DE 1 DE 1
3-4 SE 1,3 DE 1 DE 1,6 DE 1,6 DE 1
1-2 SE 1 DE 1 SE 1,3 DE 1 DE 1
d 40 3-4 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
5-6 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
1-2 SE 1 DE 1 SE 1,3 DE 1 DE 1
40 x 100 3-4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
1-2 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
@ 50 3-4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
1 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
@ 60 2.4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
1 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
@ 80 2.4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
o 85 1 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
2....4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
o 95 1 SE 1 DE 1 DE 1 DE 1 DE 1
2....4 SE 1,3 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6 DE 1,6
SE = Generador monofasico
DE = Generador bifasico
0,5 = Boquilla interna de @ 0,5 mm (monofasico)
1 = Bogquilla interna de @ 1 mm
1,3 = Boquilla interna de @ 1,3 mm
1,6 = Boquilla interna de @ 1,6 mm __
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